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ВВССТТУУПП  
ККооннссттррууккттооррссььккоо  --  ттееххннооллооггііччннаа  ппррааккттииккаа  єє  

ссккллааддооввооюю  ччаассттииннооюю  ннааввччааллььннооггоо  ппррооццеессуу  ссппееццііааллььннооссттіі    
««ТТееххннооллооггііяя  ммаашшииннооббууддуувваанннняя»»..  

ККооннссттррууккттооррссььккоо--ттееххннооллооггііччнніійй  ппррааккттиицціі  ппееррее--  
ддууввааллии  ооззннааййооммччаа  ппррааккттииккаа  ппіісслляя  22  ккууррссуу,,  ввииррооббннииччаа  
((ттееххннооллооггііччннаа))  ппррааккттииккаа  ппіісслляя  33--ггоо  ккууррссуу  ттаа  ввииввччеенннняя  
ддииссцциипплліінн,,  щщоо  ссттааннооввлляяттьь  ооссннооввуу  ііннжжееннееррннооїї  ппііддггооттооввккии  
ззаа  ддааннооюю  ссппееццііааллььннііссттюю..  

ННаа  ппееррііоодд  ккооннссттррууккттооррссььккоо--ттееххннооллооггііччннооїї  
ппррааккттииккии  ссттууддееннттии  ннаа  44  ккууррссіі  ннааввччаанннняя  ооссввооїїллии  ссппееццііааллььнніі  
ккууррссии  зз  ррііззааллььнниихх  ііннссттррууммееннттіівв,,  ммееттааллооррііззааллььнниихх    
ввееррссттааттіівв  ттаа  ппррооммииссллооввиихх  ррооббооттіівв,,  ооббллааддннаанннняя  
ммееххааннооооббррооббнниихх  ццееххіівв,,  ттееооррееттииччнниихх  оосснноовв  ттееххннооллооггііїї  
ввииррооббннииццттвваа  ддееттааллеейй  іі  ссккллааддаанннняя,,  ттееххннооллооггііїї  ооббррооббккии  ттии--
ппооввиихх  ддееттааллеейй,,  іі  ссккллааддаанннняя  ммаашшиинн,,  ааввттооммааттииззааццііїї  
ввииррооббннииччиихх  ппррооццеессіівв  вв  ммаашшииннооббууддуувваанннніі,,  ппррооееккттуувваанннняя  
ттееххннооллооггііччннооїї  ооссннаассттккии  ммееххааннооссккллааддааллььнниихх  ддііллььннииццьь  ттаа  
ццееххіівв..  

УУ  ддеевв’’яяттооммуу  ссееммеессттрріі  ппіісслляя  ппррооххоодджжеенннняя  
ккооннссттррууккттооррссььккоо--ттееххннооллооггііччннооїї  ппррааккттииккии  ссттууддееннттии  
ввииккооннууююттьь  ккууррссооввиийй  ппррооеекктт  зз  ««ТТееххннооллооггііїї  ммаа--
шшииннооббууддуувваанннняя»»  ттаа  ввииввччааююттьь  ссппееццііааллььнніі  ккууррссии::  ««ММееттооддии  
ззааббееззппееччеенннняя  ттооччннооссттіі  ттаа  ннааддііййннооссттіі  вв  ммаашшииннооббууддуувваанннніі»»,,  
««ООббллааддннаанннняя  ппааллииввнноо--ееннееррггееттииччннооггоо  ккооммппллееккссуу  іі  
ттееххннооллооггііяя  ййооггоо  ввииггооттооввллеенннняя»»,,  ««ССААППРР  ттееххннооллооггііччнниихх  
ппррооццеессіівв»»,,  ««ТТееххннооллооггііччннііссттьь  ккооннссттррууккцціійй  ддееттааллеейй  
ммаашшиинн»»..  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



  

  

  66  

  

    

11  ММЕЕТТАА  ІІ  ЗЗААВВДДААННННЯЯ  ППРРААККТТИИККИИ  
11..11  ММееттаа  ппррааккттииккии  
ККооннссттррууккттооррссььккоо--ттееххннооллооггііччннаа  ппррааккттииккаа  

ппррооввооддииттььссяя  зз  ммееттооюю::  

••  ззааккррііппллеенннняя  ттееооррееттииччнниихх  ззннаанньь,,  ннааббууттиихх  
ссттууддееннттааммии  ннаа  ппррооттяяззіі  ннааввммаанннняя  ннаа  ппооппееррееддннііхх  ккууррссаахх;;    

••  ннааббууттттяя  ннооввиихх  ззннаанньь  зз  ппррооееккттуувваанннняя  ттееххннооллооггііччнниихх  
ппррооццеессіівв  ммееххааннііччннооїї  ооббррооббккии  ддееттааллеейй  ммаашшиинн;;  

••  ккооннссттррууюювваанннняя  ттееххннооллооггііччннооггоо  ооссннаащщеенннняя,,  
ззаассттооссуувваанннняя  ттаа  ппррооееккттуувваанннняя  ррііззааллььннооггоо  іі  ввииммііррннооггоо  
ііннссттррууммееннттуу;;  

••  ввииввччеенннняя  ддііююччиихх  ннаа  ввииррооббннииццттввіі  ттееххннооллооггііччнниихх  
ппррооццеессіівв,,  ооррггааннііззааццііїї  ссууччаассннооггоо  ммаашшииннооббууддііввннооггоо  
ввииррооббннииццттвваа;;  

••  ооззннааййооммллеенннняя  зз  ссииссттееммооюю  ннооррммуувваанннняя  іі  ооппллааттии  
ппрраацціі,,  ввииввччеенннняя  ооссннооввнниихх  ттееххннііккоо--ееккооннооммііччнниихх..  
ппооккааззннииккіівв;;  

••  ввииввччеенннняя  ппррааккттииччннооггоо  ззаассттооссуувваанннняя  ннааббууттиихх  
ттееооррееттииччнниихх  ззннаанньь  вв  ууммоовваахх  ммаашшииннооббууддііввннооггоо  
ввииррооббннииццттвваа..  

  
11..22  ССппееццііааллььнніі  ззааввддаанннняя  
ССппееццііааллььннооюю  ммееттооюю  ккооннссттррууккттооррссььккоо--

ттееххннооллооггііччннооїї  ппррааккттииккии  єє  ппііддббіірр  іі  ссииссттееммааттииззааццііяя  
ммааттееррііаалліівв  ддлляя  ввииккооннаанннняя  ккууррссооввооггоо  ппррооееккттуу  зз  ттееххннооллооггііїї  
ммаашшииннооббууддуувваанннняя,,  ккууррссооввиихх  ррооббіітт  зз  ееккооннооммііккии  ттаа  
ооррггааннііззааццііїї  ммаашшииннооббууддііввннооггоо  ввииррооббннииццттвваа,,  ппллааннуувваанннняя  
ммееххааннооссккллааддааллььнниихх  ддііллььннииццьь  іі  ццееххіівв,,  ппррооееккттуувваанннняя  ттееххнноо--
ллооггііччннооїї  ооссннаассттккии,,  ввииввччеенннняя  ппииттаанньь,,  ппоовв’’яяззаанниихх    зз  
ттееххннооллооггііччннооюю  ппііддггооттооввккооюю  ввииррооббннииццттвваа;;  ддееттааллььннее  
ооззннааййооммллеенннняя  ззіі  ввссііммаа  ввииддааммии  ккооннссттррууккттооррссььккооїї  ттаа  ттеехх--
ннооллооггііччннооїї  ддооккууммееннттааццііїї,,  ппооссллііддооввннііссттюю  їїїї  ррооззррооббккии,,  
ооффооррммллеенннняя  іі  ввииккооррииссттаанннняя  ннаа  ввииррооббннииццттввіі,,  ввииввччеенннняя  
ппррооццеессіівв  ссттааннддааррттииззааццііїї,,  ккооннттррооллюю  ззаа  ддооттррииммаанннняямм  
ссттааннддааррттіівв  ннаа  ррііззнниихх  ссттааддііяяхх  ввииррооббннииччооггоо  ппррооццеессуу..  
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11..33  ЗЗннаанннняя,,  ввмміінннняя  ттаа  ннааввииккии  
ППррии  ззааввеерршшеенннніі  ккооннссттррууккттооррссььккоо--ттееххннооллооггііччннооїї  

ппррааккттииккии  ссттууддееннтт  ппооввииннеенн::    
• знати об’єм  робіт, що зв’язані  з технологічною 

підготовкою виробництва і виготовленням продукції 
машинобудівного підприємства, сучасне технологічне 
обладнання, прогресивну технологію і методи праці, 
систему керування якістю праці і виробництва; 

• вміти розробляти раціональну технологію обробки 
і складання вузлів, виконувати технологічні, 
конструкторські та техніко-економічні розрахунки, 
аналізувати отримані результати з точки зору 
ефективності, конструювати приспосіблення, різальний 
та вимірний інструмент, виконувати обов’язки  майстра, 
технолога, слідкувати за дотриманням вимог охорони 
праці та протипожежної безпеки;  

• отримати навики користування технічною та 
довідковою літературою, заводськими нормативними 
матеріалами, вирішувати технологічні, конструкторські і 
організаційні проблеми в умовах реального виробництва; 

• зібрати, систематизувати та критично оцінити 
матеріали, необхідні для виконання курсового проекту з 
курсу технології обробки типових деталей і складання 
машин. 

  
22  ЗЗММІІССТТ  ППРРААККТТИИККИИ  

22..11  ООбб’’єємм    ппррааккттииккии  іі  ммііссццее  вв  ннааввччааллььннооммуу  
ппррооццеессіі  

ККооннссттррууккттооррссььккоо--ттееххннооллооггііччннаа  ппррааккттииккаа  єє  
ооббоовв’’яяззккооввооюю    ччаассттииннооюю  ннааввччааллььннооїї  ппррооггррааммии  ннаа  ппооччааттккуу  
55  ккууррссуу  ттррииввааллііссттюю  33  ттиижжнніі..  

  
22..11..11  ООбб’’єєккттии    ппррааккттииккии  
ККооннссттррууккттооррссььккоо--ттееххннооллооггііччннаа  ппррааккттииккаа  ууммооввнноо  

ппооддіілляяєєттььссяя  ннаа  22  ппееррііооддии..  ППеерршшиийй  ппееррііоодд  ссттууддееннттии  
ппррооххооддяяттьь  вв  ммееххааннііччннооммуу  ччии  ммееххаанноо--ссккллааддааллььннооммуу  ццееххуу  
ннаа  ппооссааддіі  ттееххннооллооггаа  ччии  ммааййссттрраа  ддііллььнниицціі..  ДДррууггиийй  ппееррііоодд  
ссттууддееннттии  ппррооххооддяяттьь  уу  ввііддддіілліі  ггооллооввннооггоо  ттееххннооллооггаа  ннаа  
ппооссааддіі  ііннжжееннеерраа--ттееххннооллооггаа  ччии  ііннжжееннеерраа--ккооннссттррууккттоорраа..  
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ССттууддееннттии  ммоожжууттьь  ппррооххооддииттии  ппррааккттииккуу  ннаа  ввккааззаанниихх  
ппооссааддаахх  ссааммооссттііййнноо  ааббоо  яякк  ддууббллееррии..  

  
            22..11..22  ЗЗмміісстт  іі  ззааввддаанннняя  ппррааккттииккии  вв  ммееххааннііччннооммуу  ццееххуу  

ЗЗаа  ппееррііоодд  ппррооххоодджжеенннняя  ппррааккттииккии  вв  ммееххааннііччннооммуу  ччии  
ммееххаанноо--ссккллааддааллььннооммуу  ццееххуу  ссттууддееннтт--ппррааккттииккааннтт  ппооввииннеенн::  

• вивчити функціональні обов’язки цехового 
технологічного бюро, порядок впровадження нових 
технологічних процесів, технологічного нагляду діючих 
технологічних процесів, їх удосконалення та 
проектування; 

• вивчити характер впливу інженера-технолога на 
забезпечення якості і ефективності технологічних 
процесів, в реальній обстановці приймати рішення, що 
стосуються обов’язків  цехового технолога; 

• вивчити обов’язки  майстра дільниці, порядок 
забезпечення ритмічної роботи на робочих місцях, 
виконання кількісних і якісних показників роботи 
дільниці;  

••  ввииввччииттии  ооррггааннііззааццііюю  ппрраацціі  ннаа  ддііллььнниицціі..  
  
22..11..33  ЗЗмміісстт  іі  ззааввддаанннняя  ппррааккттииккии  уу  ввііддддіілліі  

ггооллооввннооггоо  ттееххннооллооггаа  
ЗЗаа  ппееррііоодд  ппррооххоодджжеенннняя  ппррааккттииккии  уу  ввііддддіілліі  

ггооллооввннооггоо  ттееххннооллооггаа  ссттууддееннтт--ппррааккттииккааннтт  ппооввииннеенн::  
• вивчити методику техніко-економічного аналізу 

існуючих і складання нових технологічних процесів 
механічної обробки і складання; 

• вивчити особливості використання в 
технологічних процесах верстатів з ЧПК, 
багатоопераційних верстатів, визначити сферу і 
доцільність раціонального їх застосування; 

• вивчити шляхи підвищення продуктивності праці 
та інших техніко-економічних показників виробництва, 
особливу увагу приділивши при цьому на безвідходну 
(маловідходну) енергозберігаючу технологію; 

• вивчити нові методи розробки технологічних 
процесів і проектування технологічного оснащення на 
базі ЕВМ; 
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••  ввииввччииттии  ддооссввіідд  ввииккооррииссттаанннняя  ппррии  ппррооееккттуувваанннніі  
ттееххннооллооггііччнниихх  ппррооццеессіівв  ддііююччиихх  ссттааннддааррттіівв,,  аа  ттааккоожж  
ппоорряяддоокк  ккооннттррооллюю  ттееххннооллооггііччнниихх  ррооззррооббоокк  ннаа  ввіідд--
ппооввііддннііссттьь  ввииммооггаамм  ЄЄССТТДД..  

  
22..11..44  ІІннддииввііддууааллььннее  ззааввддаанннняя  
ЗЗаа  ппееррііоодд  ппррооххоодджжеенннняя  ккооннссттррууккттооррссььккоо--

ттееххннооллооггііччннооїї  ппррааккттииккии  ссттууддееннтт  ввииккооннууєє  ііннддииввііддууааллььннее  
ззааввддаанннняя,,  ддееттааллььнноо  ввииввччааююччии  ттееххннооллооггііччнніі  ппррооццеессии  ммее--
ххааннііччннооїї  ооббррооббккии  ддееттааллеейй,,  аа  ттааккоожж  ззббииррааєє  ммааттееррііаалл  ддлляя  
ввииккооррииссттаанннняя  ппррии  ввииккооннаанннніі  ккууррссооввооггоо  ппррооееккттуу  зз  
ттееххннооллооггііїї  ммаашшииннооббууддуувваанннняя..  

ЗЗааввддаанннняя  ннаа  ккууррссооввиийй  ппррооеекктт  ппееррееддббааччааєє  
ппррооееккттуувваанннняя  ттееххннооллооггііччннооггоо  ппррооццеессуу  ммееххааннііччннооїї  
ооббррооббккии  ддееттаалліі  ссееррееддннььооїї  ссккллааддннооссттіі..  ВВ  ггррааффііччнніійй  ччаассттиинніі  
ссттууддееннтт  ппррооееккттууєє  ппррииссппооссііббллеенннняя  ннаа  ммееххааннііччннуу  ооппееррааццііюю,,  
ккооннттррооллььннее  ппррииссппооссііббллеенннняя,,  ввииккооннууєє  ккааррттуу  ннааллааггоодджжеенннняя  
іі  ппррооввооддииттьь  ггррааффііччнниийй  ааннаалліізз  ттооччннооссттіі  оодднніієєїї  ооппееррааццііїї..  ЗЗ  
ммееттооюю  ззааббееззппееччеенннняя  ннаассттууппннооссттіі  ттееммааттиикк  ккууррссооввооггоо  йй  
ддииппллооммннооггоо  ппррооееккттіівв  ппррии  ввииббоорріі  ддееттаалліі  ––  ообб’’єєккттаа  
ккууррссооввооггоо  ппррооееккттуу  ннееооббххіідднноо  ввррааххууввааттии  ммоожжллииввііссттьь  
ппррооееккттуувваанннняя  ддлляя  їїїї  ввииггооттооввллеенннняя  ддііллььнниицціі  ццееххуу  ччии  
ппооттооккооввооїї  ллііннііїї  ппррии  ввииккооннаанннніі  ддииппллооммннооггоо  ппррооееккттуу..  

ІІннддииввііддууааллььннее  ззааввддаанннняя,,  щщоо  ппееррееддббааччааєє  ввииввччеенннняя  
ттаа  ккррииттииччнниийй  ааннаалліізз  ттееххннооллооггііччннооггоо  ппррооццеессуу  ммееххааннііччннооїї  
ооббррооббккии  ддееттаалліі  --  ообб’’єєккттаа    ккууррссооввооггоо  ппррооееккттуу,,  ппоолляяггааєє  вв  
ввиирріішшеенннніі  ттааккиихх  ппииттаанньь::  

• конструкторсько-технологічний аналіз деталі; 
• техніко-економічний аналіз способу отримання 

заготовки; 
• техніко-економічний аналіз змісту, і послідовності 

операцій, вибору технологічних баз в діючому на заводі 
технологічному процесі; 

• критичний аналіз режимів різання на 2-3 
операціях, де дані заводського технологічного процесу 
порівнюють з розрахованими студентом режимами, 
перевіряють раціональність вибору обладнання та 
доцільність його застосування у відповідності з типом 
виробництва; 
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• критичний аналіз норм часу; 
• аналіз елементів собівартості деталі: опис та 

критичний аналіз 2-х пристроїв на механічну обробку;  

••  ппррооппооззииццііїї  ссттууддееннттаа  щщооддоо  ппііддввиищщеенннняя  яяккооссттіі  ттаа  
ееффееккттииввннооссттіі  ппррооццеессуу  ммееххааннііччннооїї  ооббррооббккии..  

  
22..22  ЗЗаанняяттттяя  ттаа  ееккссккууррссііїї  ппіідд  ччаасс  ппррааккттииккии  
ЗЗ  ммееттооюю  ооззннааййооммллеенннняя  зз  ззааввооддоомм,,  ххааррааккттеерроомм  

ооссннооввннооггоо  ввииррооббннииццттвваа,,  ссттррууккттууррооюю  ззааввооддуу,,  ннооввииммии  
ппррооггрреессииввннииммии  ттееххннооллооггііччннииммии  ппррооццеессааммии,,  ооббллааддннаанннняямм,,  
ппииттаанннняяммии  ккооннккррееттннооїї  ееккооннооммііккии,,  ооррггааннііззааццііїї  іі  ууппррааввлліінннняя  
ввииррооббннииццттввоомм  ппррооввііддннииммии  ссппееццііааллііссттааммии  ззааввооддуу  ппіідд  ччаасс  
ппррааккттииккии  ппррооввооддяяттььссяя  ттееооррееттииччнніі  ззаанняяттттяя  вв  ффооррмміі  ллееккцціійй,,  
ддооппооввііддеейй,,  ккооннссууллььттаацціійй,,  ббеессіідд..  

ООззннааййооммччаа  ееккссккууррссііяя  ппррооввооддииттььссяя  вв  ппеерршшіі  дднніі  
ппррааккттииккии,,  ппіідд  ччаасс  яяккооїї  ооссннооввннаа  ууввааггаа  ппррииддіілляяєєттььссяя    
ххааррааккттееррнниимм  ооссооббллииввооссттяямм  ттаа  ссппееццииффііцціі  ввииррооббннииццттвваа,,  
ппееррссппееккттиивваамм  ййооггоо  ррооззввииттккуу,,  ззаассттооссууввааннннюю  ннооввооггоо  
ввииссооккооппррооддууккттииввннооггоо  ооббллааддннаанннняя,,  ммееххааннііззааццііїї  іі  
ааввттооммааттииззааццііїї  ттееххннооллооггііччнниихх  ппррооццеессіівв,,  ввппрроовваадджжееннннюю  ррее--
ссууррссооззббееррііггааююччиихх  ттееххннооллооггіійй..  

ППррииббллииззннаа  ттееммааттииккаа  ттееооррееттииччнниихх  ззаанняяттьь::  
• досягнення підприємства за впровадженням нових 

прогресивних технологічних процесів; 
• раціоналізаторська, винахідницька та новаторська 

робота на підприємстві в напрямку підвищення 
продуктивності праці, якості продукції, впровадженню у 
виробництво нових виробів. 

ММііссццее  ппррооввееддеенннняя  ееккссккууррссіійй,,  ттееммааттииккаа  
ттееооррееттииччнниихх  ззаанняяттьь  іі  ччаасс  їїхх  ппррооввееддеенннняя  ввссттааннооввллююєєттььссяя  вв  
ппррооццеессіі  ууззггоодджжеенннняя  ррооббооччооїї  ппррооггррааммии  ппррооввееддеенннняя  
ппррааккттииккии..  
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22..33  ММееттооддииччнніі  ррееккооммееннддааццііїї  
ДДлляя  ппррооввееддеенннняя  ккооннссттррууккттооррссььккоо--ттееххннооллооггііччннооїї  

ппррааккттииккии  ппееррееддббааччааєєттььссяя  ппррооггррааммаа  іі  оорріієєннттоовваанниийй  ббааллааннсс  
ччаассуу  ннааввееддеенніі  уу  ттааббллиицціі  22..11..  

  
ТТааббллииццяя  22..11--    ППррооггррааммаа  іі  оорріієєннттоовваанниийй  ббааллааннсс  ччаассуу  

№ 
з/п 

Зміст роботи 
Тривалість, 
дні 

Місце 
роботи 

1
1 

Оформлення на заводі і в 
гуртожитку. Проходження 
інструктажу з безпеки 
життєдіяльності 

1 Завод 

2
2 

Ознайомлення з заводом та 
його організаційною 
структурою 

1 Завод 

3
3 

Робота в механічному 
(механо-складальному) 
цеху. Вивчення обов’язків  
та функцій технолога, 
майстра. Вивчення 
технологічних процесів, 
обладнання, організації 
робочих місць 

5 
Механіч-
ний цех 

4
4 

Робота у відділі головного 
технолога чи конструктора. 
Ознайомлення з 
організаційною 
структурою, виконання 
функціональних обов'язків 
по складанню 
технологічних процесів, 
оформленню технологічної 
документації, 
проектуванню оснастки, 
знайомство з стандартами, 
що при цьому 
застосовуються 

8 ВГТ 
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ППррооддооввжжеенннняя  ттааббллиицціі  22..11  

5 Екскурсії, заняття, лекції 3 Завод 

5
6 

Систематизація і оформлення 
матеріалів для курсового проекту 

2 Завод 

7
7 

Оформлення звіту 1 Завод 

Примітка:   Складання  звіту,  збір  матеріалів  для  
курсового   проекту здійснюються протягом всього 
періоду практики 

  
ППррии  ооззннааййооммллеенннніі  зз  ппііддппррииєєммссттввоомм  ннееооббххіідднноо  

ззввееррннууттии  ууввааггуу  ннаа  ттааккіі  ппииттаанннняя::    
• історію розвитку заводу, номенклатуру основного 

виробництва, вклад заводу в розвиток економіки країни; 
• рівень та культуру виробництва, організацію 

робочих місць, заснування передових досягнень науки та 
техніки; 

• рівень раціоналізаторства та винахідництва на 
підприємстві. 

 
ППррааццююююччии  вв  ммееххааннііччннооммуу  ццееххуу,,  ннееооббххіідднноо  

ззввееррннууттии  ууввааггуу  ннаа::  
• організаційну структуру і її відповідність типу 

виробництва; 
• відображення в діючих технологічних процесах 

прогресивних маловідходних, енергозберігаючих 
технологій і інших прогресивних вирішень, направлених 
на підвищення ефективності виробництва; 

• стан трудової та технологічної дисципліни; 
• організацію робочих місць, особливо робочих 

місць, на яких оброблюється деталь  майбутній об’єкт  
курсового проекту з курсу технології машинобудування; 

• обладнання, ступінь його спеціалізації, 
відповідність типу виробництва, зміст і послідовність 
обробки, режими обробки, різальний і вимірний інстру-
мент, методи контролю, рівень механізації і 
автоматизації; 

• розміщення обладнання в цеху;  
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• основні види обробки, що застосовуються в цеху. 
 

ППррааццююююччии  уу  ввііддддіілліі  ггооллооввннооггоо  ттееххннооллооггаа,,  
ссттууддееннтт  ппооввииннеенн::  

• вивчити структуру відділу, його функції і 
виробничі зв’язки  з іншими інженерними службами 
заводу; 

• вивчити порядок розробки технологічних процесів 
і їх впровадження у виробництво; 

• вивчити порядок конструювання технологічної 
оснастки і запуск її у виробництво; 

• вивчити основні види технологічної документації 
у відповідності з ЄСТД, вимоги до оформлення; 

• вивчити і критично оцінити технологічний процес 
механічної обробки деталі – об’єкта   курсового проекту з 
технології машинобудування; 

• вивчити і критично оцінити технологічну 
оснастку, що застосовується при обробці деталі – об’єкту  
курсового проекту; 

• набути навиків вирішення задач, що входять в 
обов’язки  технолога і конструктора з оснастки. 

ДДоо  ооссннооввнниихх  ммааттееррііаалліівв,,  яяккіі  ннееооббххіідднноо  ззііббррааттии  ззаа  
ччаасс  ккооннссттррууккттооррссььккоо--ттееххннооллооггііччннооїї  ппррааккттииккии  ввііддннооссяяттььссяя::  

• креслення деталі – об’єкта  курсового проекту; 
спосіб отримання заготовки; 
• технологічний процес механічної обробки деталі – 

об’єкта  курсового проекту, характеристику обладнання, 
його вартість; 

• принципові схеми пристроїв, їх опис. 
  

33  ФФООРРММИИ  ІІ  ММЕЕТТООДДИИ  ККООННТТРРООЛЛЮЮ  
ККооннттрроолльь  ззаа  ппррооххоодджжеенннняямм  ппррааккттииккии  ппррооввооддииттььссяя  

ккееррііввннииккааммии  ппррааккттииккии  яякк  ввіідд  ВВННЗЗуу,,  ттаакк  іі  ввіідд  ппііддппррииєєммссттвваа  
зз  ммееттооюю  ннааддаанннняя  ддооппооммооггии  ппррии  ввииккооннаанннніі  ппррооггррааммии  
ппррааккттииккии  іі  ууссууннеенннняя  ннееддооллііккіівв  ппррии  ццььооммуу..  

ККооннттрроолльь  ззаа  ппррооххоодджжеенннняямм  ппррааккттииккии  зз  ббооккуу  ВВННЗЗуу  
ккрріімм  ккееррііввннииккаа  ппррааккттииккии  ммоожжууттьь  ззддііййссннююввааттии::  ззааввііддуувваачч  
ккааффееддррии  ттееххннооллооггііїї  ммаашшииннооббууддуувваанннняя,,  ддееккаанн  ммееххааннііккоо--
ттееххннооллооггііннннооггоо  ффааккууллььттееттуу  ттаа  ййооггоо  ззаассттууппнниикк,,  
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ппррееддссттааввннииккии  ррееккттооррааттуу  ттаа  ввннууттрріішшнняя  ввууззііввссььккаа  
ііннссппееккттооррссььккаа  ггррууппаа..  

ППррооттяяггоомм  ввссььооггоо  ппееррііооддуу  ппррааккттииккии  ссттууддееннтт  
ддооттррииммууєєттььссяя  ввссііхх  ппррааввиилл  ввннууттрріішшннььооггоо  ррооззппоорряяддккуу  
ззааввооддуу,,  ввииккооннууєє  ввссіі  ввккааззііввккии  ккееррііввннииккаа  ппррааккттииккии  ввіідд  ппіідд--
ппррииєєммссттвваа..    

ССттууддееннтт  ззооббоовв’’яяззаанниийй    щщооддеенннноо  ввеессттии  щщооддеенннниикк,,  вв  
яяккооммуу  ззааппииссууююттььссяя  ввииввччеенніі  іі  ввиирріішшеенніі  ппииттаанннняя  вв  ппррооццеессіі  
ппррооххоодджжеенннняя  ппррааккттииккии..    

ППіісслляя  ззааккііннччеенннняя  ппррааккттииккии  ссттууддееннттии  ззааххиищщааююттьь  ввіітт  
ппеерреедд  ккооммііссіієєюю,,  ппррииззннааччееннооюю  ззааввііддууввааччеемм  ккааффееддррии..  

ППррии  ззааххииссттіі  ппррааккттииккии  ссттууддееннтт  ппооввииннеенн  ввііддппооввііддааттии  
ннаа  ззааппииттаанннняя,,  щщоо  ссттооссууююттььссяя  ззммііссттуу,,  ззііббрраанниихх  ммааттееррііаалліівв  
ддлляя  ккууррссооввооггоо  ппррооееккттуу  ттаа  ззммііссттуу  ппррааккттииккии  ззггіідднноо  зз  
ррооззддііллоомм  22  ддаанниихх  ммееттооддииччнниихх  ввккааззііввоокк..  

  
44  ВВИИММООГГИИ  ДДОО  ЗЗВВІІТТУУ  

ВВииссввііттллеенннняя  ппииттаанньь  уу  ззввііттіі  ззддііййссннююєєттььссяя  вв  
ддооввііллььнніійй  ффооррмміі  іі  вв  ппооссллііддооввннооссттіі,,  ппееррееддббааччееннооюю  
ппррооггррааммооюю  ппррааккттииккии..    

ЗЗввіітт  ооффооррммлляяєєттььссяя  ввііддппооввіідднноо  ддоо  ввииммоогг  ддоо  
ттееккссттооввиихх  ддооккууммееннттіівв  ззаа  ГГООССТТ    22..110055--9955  іі  ГГООССТТ  22..110066--9966  
ттаа  ССТТПП  0022007700885555  --  0033--  9999..  

ЗЗввіітт  ппееррееввіірряяююттьь  іі  ппііддппииссууююттьь  ккееррііввннииккии  ппррааккттииккии  
ввіідд  ббааззооввооггоо  ппііддппррииєєммссттвваа  іі    ВВННЗЗуу..  ВВ  щщооддееннннииккуу  
ккееррііввннииккии  ппррааккттииккии  ппиишшууттьь  ввііддггуукк  іі  ддааююттьь  ххааррааккттееррии--
ссттииккуу  ппррооххоодджжееннннюю  ппррааккттииккии  ссттууддееннттоомм..  

ППііддппиисс  ккееррііввннииккаа  ппррааккттииккии  ввіідд  ппііддппррииєєммссттвваа  вв  
щщооддееннннииккуу  іі  ззввііттіі  ззааттввееррдджжууююттьь  ппееччааттккооюю  ббааззооввооггоо  
ппііддппррииєєммссттвваа..  

  
44..11  ЗЗмміісстт  ззввііттуу  
11  ССттррууккттуурраа  ззааввооддуу..  ВВииррооббннииччіі  ссллуужжббии..  ООссннооввннее  

іі  ддооппооммііжжннее  ввииррооббннииццттввоо..  ННооммееннккллааттуурраа  ввииррооббіівв..  
22  ЗЗааггооттііввееллььннее  ввииррооббннииццттввоо..  ВВииддии  ззааггооттооввоокк,,  їїхх  

ттееххннооллооггііяя,,  ооббллааддннаанннняя..  
            33  ММееххааннііччнниийй  ццеехх  ((іінндд..  ззааввдд..))  

••  ССттррууккттуурраа  ццееххуу..  ННооммееннккллааттуурраа  ддееттааллеейй..  

••  ООббллааддннаанннняя,,  ооррггааннііззааццііяя  ддііллььннииццьь,,  ввееррссттааттнниийй  
ппаарркк..  
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••  ММееттооддии  ооббррооббккии  ддееттааллеейй,,  ііннссттррууммееннтт..  

••  ТТееххннооллооггііччннаа  ооссннаассттккаа,,  ддооппооммііжжнниийй  іі  ввииммііррнниийй  
ііннссттррууммееннтт..  

••  ТТееххннооллооггііччнніі  ссллуужжббии  ццееххуу,,  їїхх  ффууннккццііїї..      

••  РРооззррооббккаа  іі  ввппрроовваадджжеенннняя  ттееххппррооццеессіівв..  

••  ТТееххннооллооггііччннее  ззааббееззппееччеенннняя  ііннссттррууммееннттааммии  іі  
ооссннаассттккооюю..  

  
  44  ААннаалліізз  ттееххннооллооггііччнниихх  ммоожжллииввооссттеейй  ззааввооддуу  

••  ТТееххннооллооггііччнніі  ммоожжллииввооссттіі  55  ввееррссттааттіівв,,  ддееттааллььнниийй  
ооппиисс  ((іінндд..  ззааввдд..::  ЗЗ  ууннііввееррсс..  ++  22  зз  ЧЧППКК--  ппаассппооррттнніі  ддаанніі,,  
ііннссттррууммееннтт,,  ооссннаассттккаа,,  ттееххннооллооггііччнніі  ммоожжллииввооссттіі))..  

••  РРооббооттоо--ттееххннііччнниийй  ккооммппллеекксс  ннаа  ббааззіі  ввееррссттааттуу  зз  ЧЧППКК  
((ооррггааннііззааццііяя,,  ттееххннооллооггііччнніі  ооппееррааццііїї))..  

••  ППррооггрреессииввнніі  іі  ссппееццііааллььнніі  ттееххннооллооггііїї  ннаа  ззааввооддіі  ((іінндд..  
ззааввдд..  --  ооппиисс  22  ввииддіівв))..  ССппееццііааллььннее,,  ууннііккааллььннее,,  ііммппооррттннее  
ооббллааддннаанннняя  іі  ооссннаассттккаа  ((ппеерреелліікк,,  ооппиисс  22  ввииддіівв  ззаа  іінндд..  ззааввдд..))..  

  
55  ВВііддддіілл  ггооллооввннооггоо  ттееххннооллооггаа  ((ккооннссттррууккттоорраа))  --  

ззаа  іінндд..  ззааввдд..  

••  ССттррууккттуурраа,,  ззвв’’яяззоокк    зз  ццееххааммии  іі  ссллуужжббааммии..  

••  ФФууннккццііїї  ссллуужжбб  ВВГГТТ  ((ВВГГКК))..  

••  ППоорряяддоокк  ррооззррооббккии  іі  ввппрроовваадджжеенннняя  ттееххппррооццеессіівв    
((ннооввиихх  ввииррооббіівв))..  

••  ММееттооддииккаа  ккооннссттррууюювваанннняя  іі  ввппрроовваадджжеенннняя  
ооссннаассттккии..    

••  ЗЗвв’’яяззоокк    зз  ввііддддііллоомм  ссттааннддааррттииззааццііїї,,  ййооггоо  ффууннккццііїї..  

••  ТТееххннооллооггііччннаа  іі  ккооннссттррууккттооррссььккаа  ддооккууммееннттааццііяя..  
  

66  ААннаалліізз  ттееххннооллооггііччннооггоо  ппррооццеессуу  ((ммааттееррііааллии  ддлляя  
ккууррссооввооггоо  ппррооееккттуу  ззаа  ііннддииввііддууааллььнниимм  ззааввддаанннняямм))  

••  ООппиисс  ккооннссттррууккццііїї  ддееттаалліі  
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ТТааббллииццяя  44..11--  ООппиисс  ккооннссттррууккццііїї  ддееттаалліі  
№№

  ППоо--
ввееррххнніі  

ччии  
ггррууппии  

ППооввееррххнняя,,  
ккооннффііггууррааццііяя,,  
ппррииззннааччеенннняя  

РРооззммііррии  
ККввааллііттеетт  
ттооччннооссттіі  

ТТооччннііссттьь  
ффооррммии,,  

ррооззммііщщеенннняя  
ШШооррссттккііссттьь  

            

 
• Аналіз отримання заготовки; альтернативний 

варіант. 
• Опис технологічного процесу. 
 

Таблиця 4.2- Опис технологічного процесу 

№№  
ооппееррааццііїї  

ННааззвваа  ооппееррааццііїї,,  
ппееррееххооддии,,  

ііннссттррууммееннтт  

ВВееррссттаатт,,  
ССххееммаа  

ууссттааннооввккии  

  ппррииссттрріійй  ооббррооббккии  

        

 
• Критичний аналіз змісту кожної операції. 
• Аналіз обладнання, оснащення, інструменту. 
• Пропозиції для покращання операцій і маршруту, 

нове обладнання, оснащення. 
• Опис роботи і принципова схема верстатного і 

контрольного (2-ох верстатних) пристроїв (за інд. завд.). 
 

55  ППІІДДВВЕЕДДЕЕННННЯЯ  ППІІДДССУУММККІІВВ  ППРРААККТТИИККИИ  
ППііддссууммккии  ппррааккттииккии  ппііддввооддииттьь  ккооммііссііяя,,  яяккуу  

ппррииззннааччааєє  ззааввііддуувваачч  ккааффееддррии,,    уу  ппррооццеессіі  ссккллааддаанннняя  
ссттууддееннттоомм  ззааллііккуу..  

РРееззууллььттааттии  ссккллааддаанннняя  ззааллііккіівв  зз  ппррааккттииккии  ззааннооссяяттьь  вв  
ееккззааммееннааццііййннуу  ввііддооммііссттьь,,  ппррооссттааввлляяююттьь  вв  ззааллііккооввіійй  
ккнниижжцціі  іі  вв  жжууррннаалліі  ооббллііккуу  ууссппіішшннооссттіі..  

ДДииффееррееннццііййннаа  ооццііннккаа  зз  ппррааккттииккии  ввррааххооввууєєттььссяя  
ппоорряядд  зз  іінншшииммии  ооццііннккааммии,,  яяккіі    ххааррааккттееррииззууююттьь  ууссппіішшннііссттьь  
ссттууддееннттаа..  ППррии  ппррииззннааччеенніі  ссттииппееннддііїї,,  ооццііннккуу  зз  ппррааккттииккии  
ввррааххооввууююттьь  ррааззоомм  зз  ооццііннккааммии  ннаассттууппннооггоо  ссееммеессттрруу..  

ССттууддееннттаа,,  щщоо  ннее  ввииккооннаавв  ппррооггррааммуу  ппррааккттииккии  іі  
ооттррииммаавв  ннееззааддооввііллььнниийй  ввііддггуукк  ннаа  ббааззіі    ппррааккттииккии  ааббоо  
ннееззааддооввііллььннуу  ооццііннккуу  ппррии  ссккллааддаанннніі  ззааллііккуу,,  ннааппррааввлляяююттьь  
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ннаа  ппррааккттииккуу  ввддррууггее  вв  ппееррііоодд  ккааннііккуулл  ааббоо  ввііддррааххооввууююттьь  зз  
ннааввччааллььннооггоо  ззааккллааддуу..  
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66    ППЕЕРРЕЕЛЛІІКК  ВВИИККООРРИИССТТААННИИХХ  ДДЖЖЕЕРРЕЕЛЛ    
22..33..11  ССппррааввооччнниикк  ттееххннооллооггаа--ммаашшииннооссттррооииттеелляя..  ВВ  

22--хх  тт..  //  ППоодд  рреедд..  АА..ГГ..  ККооссииллооввоойй  ии  РР..КК..  ММеещщеерряяккоовваа..--  ММ..::  
ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11998855..  --  665566сс..  

22..33..22  ООббррааббооттккаа  ммееттааллллоовв  ррееззааннииеемм::  ССппррааввооччнниикк  
ттееххннооллооггаа  //  АА..АА..  ППаанноовв  ии  ддрр..  ППоодд  ооббщщ..  рреедд..  АА..АА..  ППаанноовваа..  --  
ММ..::  ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11998888..--  773366  сс..  

22..33..33  ЕЕггоорроовв  ММ..ЕЕ..  ии  ддрр..  ТТееххннооллооггиияя  
ммаашшииннооссттррооеенниияя..  УУччееббнниикк  ддлляя  ввттууззоовв..  ИИзздд..  22--ее,,  ддоопп..  ММ..::  
ВВыыссшшааяя  шшккооллаа,,  11997766..--  553344  сс..  

22..33..44    ГГууссеевв  АА..АА..  ии  ддрр..  ТТееххннооллооггиияя  
ммаашшииннооссттррооеенниияя  ((ссппеецц..ччаассттьь))::  УУччееббнниикк  ддлляя  ммаашшииннооссттрр..  
ссппеецц..ввууззоовв..  --  ММ..::  ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11998866..--  448800  сс..  

22..33..55  ККааррттааввоовв  СС..АА..  ТТееххннооллооггиияя  ммаашшииннооссттррооеенниияя..  
((ссппеецц..ччаассттьь))..  --  ККииеевв::  ВВиищщаа  шшккооллаа,,  11998844..  --  227722..  

22..33..66  РРууддееннккоо  ПП..АА..  ППррооееккттииррооввааннииее  
ттееххннооллооггииччеессккиихх  ппррооццеессссоовв  вв  ммаашшииннооссттррооееннииии..  --  ККииеевв::  
ВВиищщаа  шшккооллаа,,  11998855..--  225555  сс..  

22..33..77  ККооввшшоовв  АА..НН..  ТТееххннооллооггиияя  ммаашшииннооссттррооеенниияя::  
УУччееббнниикк  ддлляя  ссттуудд..  ммаашшииннооссттрр..ссппеецц..  ввууззоовв..--  ММ..::  
ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11998877..  --  332200  сс..  

22..33..88  ДДеерряяббиинн  АА..ЛЛ..,,  ЭЭссттееррззоонн  ММ..АА..  ТТееххннооллооггиияя  
ииззггооттооввллеенниияя  ддееттааллеейй  ннаа  ссттааннккаахх  сс  ЧЧППУУ  ии  вв  ГГППСС::  УУччеебб..  
ппооссооббииее  ддлляя  ммаашшииннооссттррооииттееллььнныыхх  ттееххннииккууммоовв..--ММ..::  
ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11998899..  --228888  сс..  

22..33..99  ММааттааллиинн  АА..АА..  ТТееххннооллооггиияя  ммаашшииннооссттррооеенниияя::  
УУччееббнниикк  ддлляя  ммаашшииннооссттррооииттееллььнныыхх  ввууззоовв  ппоо  ссппеецц..  
««ТТееххннооллооггиияя  ммаашшииннооссттррооеенниияя,,  ммееттааллллоорреежжуущщииее  ссттааннккии  ии  
ииннссттррууммееннттыы»»..  --  ЛЛ..::  ММаашшииннооссттррооееннииее,,  ЛЛееннииннггрраадд..  
ооттддееллееннннее,,11998855..  --  449966  сс..,,  иилл..  

22..33..1100  РРеежжииммыы  ррееззаанниияя  ммееттааллллоовв::  ССппррааввооччнниикк  //  
ППоодд  рреедд..  ЮЮ..ВВ..  ББааррааннооввссккооггоо  ММ..::  ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11997722..  --  
440088  сс..  

22..33..1111  ППррооггрреессссииввнныыее  рреежжуущщииее  ииннссттррууммееннттыы  ии  
рреежжииммыы  ррееззаанниияя  ммееттааллллоовв::  ССппррааввооччнниикк  //  ВВ..ИИ..  ББааррааннччииккоовв  
ии..ддрр..::  ППоодд  ооббщщеейй  рреедд..  ВВ..ИИ..ББааррааннччииккоовваа..  --  ММ..::  
ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11999900..  --  440000  сс..    

22..33..1122  ИИннссттррууммееннтт  ддлляя  ссттааннккоовв  сс  ЧЧППУУ,,  
ммннооггооццееллееввыыхх  ссттааннккоовв  ии  ГГППСС  //  ИИ..ПП..  ФФааддююшшиинн  ии  ддрр..  --  ММ..::  
ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11999900..  --  227722  сс..  
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22..33..1133  ФФииррааггоо  ВВ..ПП..  ООссннооввыы  ппррооееккттиирроовваанниияя  
ттееххннооллооггииччеессккиихх  ппррооццеессссоовв  ии  ппррииссппооссооббллеенниийй..  ММееттооддыы  
ооббррааббооттккии  ппооввееррххннооссттеейй..  --  ММ..::  ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11997733..--  
446688сс..  

22..33..1144  ССппррааввооччнниикк  ннооррммииррооввщщииккаа  //  АА..ВВ..  ААххууммоовв  ии  
ддрр..  --  ЛЛ..::  ММаашшииннооссттррооееннииее,,  ЛЛееннииннггрр..ооттддееллееннииее,,  11998877..  --  445588  
сс..  

22..33..1155  ББааббуукк  ВВ..ВВ..  ии  ддрр..  ППррооееккттииррооввааннииее  
ттееххннооллооггииччеессккиихх  ппррооццеессссоовв  ммееххааннииччеессккоойй  ооббррааббооттккии  вв  
ммаашшииннооссттррооееннииии  ..  ——  ММнн..::  ВВиишш..шшкк..,,  11998877..  --    225555  сс..  

22..33..1166  ГГоорроошшккиинн  АА..КК..  ППррииссппооссооббллеенниияя  ддлляя  
ммееттааллллоорреежжуущщиихх  ссттааннккоовв::  ССппррааввооччнниикк..  --  ММ..::  
ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11997799..  --  330033  сс..  

22..33..1177  ППррооееккттииррооввааннииее  ммаашшииннооссттррооииттееллььнныыхх  
ццееххоовв  ии  ззааввооддоовв::  ССппррааввооччнниикк  //  ППоодд  рреедд..  ЕЕ..СС..  
ЯЯммппооллььссккооггоо..--  ММ..::  ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11997788..  

22..33..1188  ЕЕггоорроовв  ММ..ЕЕ..  ООссннооввыы  ппррооееккттиирроовваанниияя  
ммаашшииннооссттррооииттееллььнныыхх  ццееххоовв  ии  ззааввооддоовв..  --  ММ..::  ВВыыссшшааяя  
шшккооллаа,,  11996699..    

22..33..1199  ММааммааеевв  ВВ..СС..,,  ООссииппоовв  ЕЕ..ГГ..  ООссннооввыы  
ппррооееккттиирроовваанниияя  ммаашшииннооссттррооииттееллььнныыхх  ззааввооддоовв..  --  ММ..::  
ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11997744..  

22..33..2200  ККооррссааккоовв  ВВ..СС..  ООссннооввыы  ккооннссттррууиирроовваанниияя  
ппррииссппооссооббллеенниийй..  --  ММ..::  ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11998833..  

22..33..2211  ГГоорроошшккииии  АА..КК..  ППррииссппооссооббллеенниияя  ддлляя  
ммееттааллллоорреежжуущщиихх  ссттааннккоовв::  ССппррааввооччнниикк..  --  ММ::  
ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11998899..  

22..33..2222  ССттааннооччнныыее  ппррииссппооссооббллеенниияя::  ССппррааввооччнниикк..  --  
ВВ  22  тт..  //  ППоодд..  рреедд..  ББ..НН..  ББааррддаашшккииннаа  ии  ддрр,,..  ММ..::  
ММаашшииннооссттррооееннииее,,  11998844..  

22..33..2233  ААннссеерроовв  ММ..АА..  ППррииссппооссооббллеенниияя  ддлляя  
ммееттааллллоорреежжуущщиихх  ссттааннккоовв..  --  ЛЛ..::  ММаашшииннооссттррооееннииее  11998833..  

  


