Економічна точність обробки на верстатах
1. Середня точність обробки і параметри шорсткості поверхні при обробці зовнішніх поверхонь тіл обертання
	Спосіб обробки
	Якість
	Параметр шорсткості Ra, мкм

	Точіння однократне
	12
	6,3

	Точіння попереднє
Точіння чистове
	11… 10
	3,2

	Точіння однократне
Шліфування однократне
	10… 8
	1,6… 0,8

	Точіння попереднє
Точіння чистове
Шліфування однократне
	8… 6
	0,8

	Точіння попереднє
Точіння чистове
Точіння тонке
	7… 6
	0,4

	Точіння однократне
Шліфування попереднє 
Шліфування чистове
	7… 6
	0,4

	Точіння попереднє
Точіння чистове
Шліфування попереднє 
Шліфування чистове
	6
	0,4

	Точіння попереднє
Точіння чистове
Шліфування попереднє 
Шліфування тонке
	6… 5
	0,2

	Точіння попереднє
Точіння чистове
Шліфування попереднє 
Шліфування чистове
Шліфування тонке
	5
	0,2… 0,1





2. Середні параметри точності і шорсткості оброблюваної поверхні циліндричних отворів
	Спосіб обробки
	Якість
	Параметр шорсткості Ra, мкм

	У суцільному металі

Свердління 
	

12
	

25… 12,5

	Свердління і зенкерування
	11
	6,3… 3,2

	Свердління та розвірчування
	9… 8
	3,2… 1,6

	Свердління та протягування
	9… 8
	3,2… 0,4

	Свердління, зенкерування та розвірчування
	9… 8
	1,6… 0,8

	Свердління та подвійне розвірчування
	8… 7
	1,6… 0,4

	Свердління, зенкерування та подвійне розвірчування
	8… 7
	0,8… 0,4

	Свердління, зенкерування та шліфування
	8… 7
	0,8… 0,4

	Свердління, протягування та калібрування
	8… 7
	0,8… 0,4

	У заготовках з отвором

Зенкерування або розточування
	

12
	

6,3… 3,2

	Розсвердлювання
	12
	25… 6,3

	Подвійне зенкерування або подвійне розточування
	11
	12,5… 6,3

	Зенкерування або розточування і розвірчування
	9… 8
	3,2… 1,6

	Зенкерування і розточування
	9… 8
	6,3… 3,2

	Подвійне зенкерування і розвірчування або подвійне розточування і розвірчування
	9… 8
	1,6… 0,8

	Зенкерування або розточування і подвійне розвірчування
	8… 7
	0,8… 0,4

	Зенкерування або подвійне розточування і подвійне розвірчування або тонке розточування
	8… 7
	0,8… 0,2

	Зенкерування або подвійне розточування і хонінгування
	8… 7
	0,2… 0,05

	Зенкерування та розточування, тонке розточування та хонінгування
	8… 7
	0,1… 0,025

	Протягування та шліфування
	8… 7
	0,8… 0,2





3. Середні параметри точності і шорсткості оброблюваних плоских поверхонь
	Спосіб обробки
	Якість
	Параметр шорсткості Ra, мкм

	Стругання і фрезерування циліндричними і торцевими фрезами:

Чорнове
	

14...11
	

12,5...3,2

	Напівчорнове та однократне
	12… 11
	3,2...1,6

	Чистове
	10
	1,6...0,8

	Тонке
	8...6
	1,6… 0,2

	Потягування:

Чорнове литих і штампованих поверхонь
	
11...10
	
3,2...1,6

	Чистове
	8...6
	1,6...0,4

	Шліфування:

Однократне
	
8...7
	
1,6...0,4

	Попереднє
	9...8
	0,8...0,4

	Чистове
	7
	0,4...0,1

	Тонке
	6
	0,2...0,05


Примітки: 1. Дані стосуються обробки жорстких деталей з габаритними розмірами не більше 1 м при базуванні на чисто обробленій поверхні і з використанням її в якості вимірювальної бази.
2. Точність обробки торцевими фрезами при однакових умовах вище, ніж циліндричними фрезами, приблизно на один квалітет.
3. Тонке фрезерування проводиться тільки торцевими фрезами.

4. Середні параметри точності і шорсткості оброблюваних різьбових поверхонь
	Спосіб обробки
	Поле допуску
	Параметр шорсткості Ra, мкм

	Круглими плашками
	8g
	12,5… 0,3

	Плашками
	6H
	6,3… 3,2

	Фрезерування:

Дисковими фрезами
	

6g
	

6,3...1,6

	гребінчастими фрезами
	6g
	6,3...3,2

	Точіння:

Різцями
	

4h
	

3,2… 0,8

	Гребінками
	6g
	6,3...0,8

	Різцями, що обертаються (вихровий метод) 
	6h
	3,2...1,6

	Головками, що самовідкриваються
	4h
	6,3… 1,6

	Накатування:

Плоскими плашками
	

6g
	

0,8… 0,4

	Різьбонакатними роликами
	6g…4h
	0,8… 0,2




5. Середня точність обробки зубчастих коліс
	Спосіб обробки
	Поле допуску
	Параметр шорсткості Ra, мкм

	Фрезерування:

Попереднє
	

9...10
	

12,5...3,2

	Чистове дисковим фрезером
	8...9
	6,3...1,6

	Чистове черв'ячною фрезою
	7...8
	6,3...1,6

	Довбання чистове
	6… 8
	3,2… 0,8

	Потягування
	6...7
	3,2… 0,8

	Стругання чистове
	5...7
	3,2...0,8

	Шевінгування
	6...7
	1,6… 0,4

	Шліфування
	4… 5
	0,8...0,2




